
・図示寸法は、メッキ後塗装前に保たれること。
・板金加工のせん断、レーザ切断及び、
  打抜きのバリを除くこと。

指示ﾅｷ寸法公差　(JIS　B0405）
呼び寸法　　　ｆ（±）　　ｍ（±）　　ｃ（±）
0～3　　　　　0.05　　　　0.1　　　　　0.2
3～6　　　　　0.05　　　　0.1　　　　　0.3
6～30           0.1　　　　0.2　　　　　0.5
30～120      0.15　　　　0.3　　　　　0.8
120～400      0.2　　　　0.5　　　　　1.2
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壁面取付金具(XRW01用）
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